
PAGE2006 コンファレンス 
E2 「工務業務」の自動化に向けてのシミュレーション 

JAGAT 花房 

○制約条件とコストシミュレーションの参照関係イメージ図 

 
【製品仕様】 

部数1
部 1,000

規格 B4
変型（縦） cm
変型（横） cm
規格 B3
縦 cm
横 cm

二つ折り
－

色数表 色 4
色数裏 色 4
特色数表 色
特色名表
特色数裏 色
特色名裏

％ 50%
頁 4

用紙 分類 コート
連量（四六換算） kg 68

付加加工２
付加加工３

色

平均絵柄面積率（ベタの有無）
頁数

付加加工１

横長チェック
加工形式
綴じ方向

部数
仕上がりサイズ

展開サイズ

製品分類 一般端物
品名 ちらし

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
一般的な製品仕様から拾いにくい制約条件 

・版面にドブがとれるかどうか（両面印刷機の真空吸引車と紙ガイド用） 
・絵柄に対する品質要求が高い。→枚葉機 ※下図のような情報を提示して注意を促すことは可能。 

受注履歴（トラブル情報） 
 
 
・特殊面付け／面付け指定のあるもの→枚葉機 
 
シミュレーション結果イメージ 

  
 
 

菊全 四六全
水有り 水なし

4
有り なし
4色のみ 2色以上 ※機械スペックではなく社内の運用ルール
する しない ※機械スペックではなく社内の運用ルール
一般インキ ＵＶ

※単位？

オフセット印刷機（平台）

用紙対応

必要余白

最大印刷寸法（縦）
最大印刷寸法（横）
咥え
紙尻
右
左

値例

最大寸法（縦）
最大寸法（横）
最小寸法（縦）
最小寸法（横）
最小紙厚
最大紙厚

項目名
版サイズ
版タイプ
胴数
両面対応
適用色数
特色対応
インキ属性

インライン
加工

ニス引き
ＵＶコート

一般頁物
連続伝票
複写帳票
シール・ラベル
封筒

外注先マスタ
会社名 基本納期 基本単価
Ａ印刷 2日間
Ｂ印刷

外注先マスタ
会社名 基本納期 基本単価
Ａ製本 2日間
Ｂ紙器

化粧断ち
巻３ツ折り
観音折り
ジャバラ折り

外注先マスタ
会社名 基本納期 基本単価
Ａ製本 2日間
Ｂ紙器

穴あけ
光沢加工
ミシン
箔押し
型抜き

連量と頁折り

頁折り種 標準 最小厚 最大厚
クロス32頁折り 90
クロス16頁折り ○ 110
クロス８頁折り 135

適用連量（四六判換算）

輪転 枚葉
不可 可
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２号機

日付 内容 原因
○月○日 品質クレーム ・・・

円 5.4
円 1.8
円 0.2
円 0.5
円 2.9
時間 3.00
時間 1.50
時間 0.30
時間 0.60
時間
時間 0.60

（折り）
（製本･綴じ）
（断裁-仕上げ）

（用紙コスト）
作業時間（１件）

（印刷）
（刷版）

１部当たりコスト
（印刷コスト）
（刷版コスト）
（製本コスト）

詳細 

評価 １部単価 標準工数
印刷機 １号機 ×

２号機 ◎ \5.4 3.0
３号機 ○ \5.9 2.4
４号機 ×
外注Ａ △ \5.7


